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REFRAKTOMETRE

Vymedzenie meradiel a sposob ich metrologickej kontroly

Tato priloha upravuje vizudlny hranolovy refraktometer a digitdlny hranolovy
refraktometer s najvdac¢sou dovolenou chybou indexu lomu v rade 10 a 10° (dalej len
,refraktometer) ako urcené meradlo podl'a § 11 zakona.

Digitalny refraktometer pred uvedenim na trh podlieha schvaleniu typu a prvotnému
overeniu. Vizualny refraktometer pred uvedenim na trh podliecha prvotnému overeniu.

Refraktometer, ktory pri overeni vyhovuje ustanovenym poZziadavkam, sa oznaci
overovacou znackou a vyda sa doklad o overeni.

Refraktometer pocas jeho pouzivania ako urc¢ené meradlo podliecha naslednému overeniu.
Postup pri naslednom overeni je zhodny s postupom pri prvotnom overeni.

Pojmy
Refraktometer je meradlo, ktoré sa pouziva na meranie indexu lomu kvapalin a tuhych
latok alebo veli¢in s nim funkéne spojenych.

Index lomu n prostredia je podiel rychlosti svetla v Standardnom vzduchu a rychlosti
svetla v meranom prostredi; je to bezrozmerna veli¢ina, ¢islo, ktoré je mozné oznacit’
symbolom RI.

Technické poziadavky

Opis

Podl’a sposobu indikacie vysledku sa refraktometer Cleni na

a) vizualny a

b) digitalny.

Vizuélny refraktometer je opticko-mechanicky systém, ktory pozostava

a) z meracicho hranola, pri niektorych typoch aj z osvetlovacieho hranola alebo
z osvetl'ovacej dosticky,

b) zo stupnice,

C) z optického systému na vizudlne od¢itanie polohy rozhrania medzi tmavym a svetlym
polom zo stupnice alebo z opticko-mechanického systému na vizualne nastavenie
rozhrania medzi tmavym a svetlym polom, alebo z obrazu Strbiny kolimatora
na zamernu znacku a na od¢itanie meranej hodnoty zo stupnice,

d) zkompenzatora disperzie tam, kde je mozné merat’ pri bielom svetle a
e) zteplomera, ktory indikuje teplotu meracieho hranola.

Digitalny refraktometer je opticko-elektricky systém, ktory pozostava

a) z meracieho hranola,

b) zo zdroja svetla s filtrom pre vinova dizku Ap = 589,3 nm,
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C) zo snimaca teploty a zo zariadenia na automatickil korekciu nameranej hodnoty
na 20 °C,

d) z optoelektrického detekéného systému a

e) zdigitalneho displeja, ktory indikuje namerané vysledky.

Zdrojom napitia je batéria alebo elektricka siet’. Digitalny refraktometer je mozné pripojit’
na tlaciaren a na termostat.

Konstrukcia

Pohyblivé Casti refraktometra sa pohybuju I'ahko, ale nie samovolne.

Roviny meracieho a osvetlovacieho hranola alebo osvetl'ovacej dosticky k sebe prilichaju
tak, Ze sa zabrani vytekaniu vzorky.

Termostatizacna komora meracicho a osvetl'ovacicho hranola je tak hermeticka, ze voda
Z termostatizaéného okruhu  nevyteka; termostatizaéna  komora  meracieho
a osvetl'ovacieho hranola ma otvor pre teplomer.

JustaZne zariadenie a kazda Cast’ refraktometra sa zabezpecia tak, Ze neovplyvnia vysledok
merania.

Dioptrické nastavenie okulara je najmenej od +3 dioptrii do —3 dioptrii.

Zorné pole je dobre osvetlené. Rozhranie tmavého a svetlého pol'a alebo obraz Strbiny
kolimatora, podla typu refraktometra, je rovnobezné¢ s delenim stupnice alebo
so zamernou znackou, alebo pri koincidencii rozhrania s priesecnikom nitkového kriza
je rozhranie symetrické s nitkovym krizom.

Hrany refraktometra s zaoblené.
Refraktometer je graduovany pri teplote 20 °C.
Material

Refraktometer je vyrobeny z materidlu, na ktory merané vzorky a iné latky, s ktorymi
prichadza do kontaktu, nemaju nepriaznivy vplyv.

Tmel a tesnenie, ktorym je meraci alebo osvetlovaci hranol upevneny v kovovych
ramoch, st odolné vo¢i meranym vzorkdm a Cistiacim prostriedkom.

Opticky komponent je vyrobeny z vysokokvalitného homogénneho, priezra¢ného
a stabilného optického skla. Nem4 hrubsie Skrabance, nataveniny a iné kazy, ktoré stazuji
pozorovanie.

Stupnica
Stupnica refraktometra je linedrna alebo nelinearna a moze byt’ vyjadrena v
a) hodnotach indexu lomu,

b) % alebo v Brixoch, ¢o vyjadruje hmotnostny podiel sacharézy v 100 g vodného
roztoku, ktory konven¢ne zodpoveda hmotnostnej koncentracii cukru v ovocnych
Stavach podl'a tabul’ky €. 1,

¢) povolenych jednotkach inych veli¢in funkéne spojenych s indexom lomu, ako je
objemova koncentracia cukru v g/L alebo hustota roztoku v kg/L alebo

d) uhlovych stupnioch alebo v dielikoch, ak je k refraktometru prilozena prepocétova
tabul’ka.



Tabulka ¢. 1

Index lomu ako funkcia hmotnostného podielu sacharézy vo vodnom roztoku pri teplote

20 °C a vInovej dizke 2 = 589,3 nm

hmotnostny index lomu hmotnostny index lomu hmotnostny index lomu
podiel [%] n12)0 podiel [%] nl2)0 podiel [%] n2DO
0 1,33299 30 1,38115 60 1,44193
1 1,33442 31 1,38296 61 1,44420
2 1,33586 32 1,38478 62 1,44650
3 1,33732 33 1,38661 63 1,44881
4 1,33879 34 1,38846 64 1,45113
5 1,34026 35 1,39032 65 1,45348
6 1,34175 36 1,39220 66 1,45584
7 1,34325 37 1,39409 67 1,45822
8 1,34476 38 1,39600 68 1,46061
9 1,34629 39 1,39792 69 1,46303
10 1,34782 40 1,39986 70 1,46546
11 1,34937 41 1,40181 71 1,46790
12 1,35093 42 1,40378 72 1,47037
13 1,35250 43 1,40576 73 1,47285
14 1,35408 44 1,40776 74 1,47535
15 1,35568 45 1,40978 75 1,47787
16 1,35729 46 1,41181 76 1,48040
17 1,35891 47 1,41385 7 1,48295
18 1,36054 48 1,41592 78 1,48552
19 1,36218 49 1,41799 79 1,48810
20 1,36384 50 1,42009 80 1,49071
21 1,36551 51 1,42220 81 1,49333
22 1,36720 52 1,42432 82 1,49597
23 1,36889 53 1,42647 83 1,49862
24 1,37060 54 1,42862 84 1,50129
25 1,37233 55 1,43080 85 1,50398
26 1,37406 56 1,43299




27 1,37582 57 1,43520

28 1,37758 58 1,43743

29 1,37936 59 1,43967
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Znacka stupnice a ¢iselnd hodnota sa vyznaci zretel'ne a nezmazatel'ne. NajmensSia dlzka
dielika sa ur¢i tak, Zze posuv hrani¢nej Ciary medzi dvoma susednymi znackami
sa zretel'ne a nezmazatel'ne prejavi v zornom poli.

V zornom poli moézu byt najviac dve stupnice, kazdd s vlastnym delenim, zretelne
a nezmazatel'ne od seba vzdialené alebo oddelené suvislou ¢iarou.

Meracie jednotky

Meracie jednotky podl'a bodu 3.4.1 st uvedené pri

a) vizualnom refraktometri na stupnici refraktometra,

b) digitalnom refraktometri na displeji refraktometra alebo na paneli refraktometra.
Meraci rozsah

Najvacsi meraci rozsah pre Ap je od 1,28 do 1,82 v hodnotach indexu lomu.

Stupnica refraktometra moze pokryvat' len ¢ast’ meraciecho rozsahu podla bodu 2.6.1

anemusi sa zacinat’ od referenéného bodu pre destilovani vodu, od hodnot n?0 =
> D

1,33299.

Refraktometer, ktory je overeny v obmedzenom meracom rozsahu je oznaceny napisom
,,OVERENE V ROZSAHU STUPNICE od ... do ..., kde sa namiesto bodiek uvedie dolna
a horna hranica, v ktorej je refraktometer overeny.

Teplomer
Refraktometer ma kalibrovany teplomer na meranie teploty meracieho hranola.

Teplotu je mozné merat’ odporovym teplomerom alebo sklenym ortutovym teplomerom
S najmensim meracim rozsahom od 10 °C do 30 °C.

Vizuélny refraktometer s najvicSou dovolenou chybou v rade 10 ma skleny ortutovy
teplomer s hodnotou dielika stupnice najviac 1 °C s kombinovanou §tandardnou neistotou
kalibracie u; = 0,5°C. Meranie teploty suvedenou presnostou umoznuje zaradenie
refraktometra do triedy presnosti III, ak sa pouziva na meranie latok, ktorych teplotna
zavislost’ indexu lomu je porovnatelna s teplotnou zavislostou cukornatych roztokov
od 1x 10%°C do 2 x 10%°C. Kolisanie teploty termostatu, ktory zabezpecuje
termostatizadciu meraciecho hranola moze byt najviac +0,3 °C. Refraktometer
bez moZnosti termostatizacie meracieho hranola sa zarad’uje do triedy presnosti V.

Ak sa refraktometer pouziva na meranie technickych kvapalin na baze olejov,
organickych ainych kvapalin, ktorych teplotna zavislost' indexu lomu je vicsia ako
2 x 10™/°C, je mozné ho zaradit’ do triedy presnosti III, ak sa pouziva skleny ortutovy
teplomer s hodnotou dielika stupnice 0,1 °C s kombinovanou S$tandardnou neistotou
kalibracie u; = 0,05 °C. Kolisanie teploty termostatu zabezpecujuceho termostatizaciu
meracieho hranola mdze byt najviac +0,05 °C. Ak parametre teplomera a termostatu
spifiaju podmienky podla bodu 3.7.3, st zaradené do triedy presnosti IV. Refraktometer
bez moznosti termostatizacie meracieho hranola sa zarad’'uje do triedy presnosti V.
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3.7.6

Vizualny refraktometer s najvicsou dovolenou chybou v rade 10 zaradeny do tried
presnosti I a II mé skleny ortutovy teplomer s hodnotou dielika stupnice 0,1 °C
s kombinovanou S$tandardnou neistotou kalibracie u; = 0,05 °C. Kolisanie teploty
termostatu, ktory zabezpeCuje termostatizaciu meraciecho hranola moéze byt najviac

+0,02 °C.

Digitalny refraktometer triedy presnosti I a II ma rozliSenie teploty na displeji 0,1 °C.
Refraktometer s nizSou triedou presnosti nemusi indikovat’ namerant teplotu na displeji.

Metrologické poziadavky

4.1  Podla najvicsej dovolenej chyby sa vizudlny refraktometer a digitalny refraktometer
zarad’uje do triedy presnosti podla tabul’ky €. 2.
Tabulka ¢. 2
. . Najvidcsia dovolena chyba v hodnotach
Trieda presnosti .
indexu lomu
| +5 % 107
I +1 x 10
I +2 % 107
\Y +5 % 107
Y +10 x 10
Napisy a znacky
5.1  Narefraktometri je najmenej uvedené
a) meno vyrobcu alebo znacka vyrobcu,
b) typ,
C) vyrobné ¢islo a
d) znacka schvaleného typu, ak ide o refraktometer, ktory podlieha schvaleniu typu.
6. Referencné a pracovné podmienky
6.1  Referen¢né podmienky
6.1.1 Referencné podmienky vzduchu:
a) teplota 20 °C,
b) atmosféricky tlak 101,325 kPa,
¢) relativna vlhkost’ 50 %,
d) obsah CO, 0,03 % objemové,
e) vlnova dizka Ap 589,3 nm,
f) index lomu Standardného vzduchu 1,00027191.
6.1.2 Referencné podmienky pre digitalny refraktometer:
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a) teplota vzduchu 20 °C + 2 °C,

b) teplota meracieho hranola bez termostatizacie 20 °C + 2 °C,

C) teplota meracieho hranola s termostatizaciou 20 °C £ 0,05 °C,

d) siet'ové napitie £2 %,

e) sietova frekvencia +0,4 %.

Referen¢né podmienky pre vizualny refraktometer:

a) teplota vzduchu 20 °C + 2 °C,

b) teplota meracieho hranola 20 °C s presnostou podl'a bodov 3.7.3 az 3.7.5,
c) tlak vzduchu od 98,6 kPa do 104,0 kPa, ak ide o triedu presnosti I,

d) kolisanie teploty termostatu podl'a bodov 3.7.3 az 3.7.5.

Pracovné podmienky

Pracovné podmienky pre digitalny refraktometer:

a) teplota vzduchu od 15 °C do 30 °C,

b) sietové napitie + 10 %, — 15 %,

c) sietova frekvencia £2 %.

Pracovné podmienky pre vizualny refraktometer tried presnosti II, 111, IV a V:
a) teplota vzduchu od 15 °C do 25 °C,

b) teplota meracieho hranola 20 °C s presnostou podl'a bodov 3.7.3 az 3.7.5,
c) kolisanie teploty termostatu podl'a bodov 3.7.3 az 3.7.5.

Pracovné podmienky pre vizualny refraktometer triedy presnosti I

a) teplota vzduchu od 18 °C do 22 °C,

b) teplota meracieho hranola 20 °C s presnostou podl'a bodu 3.7.5,

c) kolisanie teploty termostatu podl'a bodu 3.7.5.

Metddy technickych skuSok pri schvalovani typu digitalneho refraktometra

Vonkajsia obhliadka a kontrola funk¢nosti

Pri vonkajsSej obhliadke a kontrole funk¢nosti sa kontroluje splnenie poziadaviek podla
bodov 3 a 4. Kontrola funk¢nosti digitalneho refraktometra spociva v kontrole funk¢nosti
displeja a tlacidiel po pripojeni na siet’.

Kontrola hermetickosti termostatiza¢nej komory sa vykonava pri zapnutom termostate.

Pred zacatim skuSok metrologickych charakteristik je digitalny refraktometer umiestneny
najmenej Sest’ hodin v laboratdriu.

Skuska metrologickych charakteristik digitadlneho refraktometra s moZznostou pripojenia
na termostat pozostava z

a) justaze digitalneho refraktometra a zo sledovania driftu nuly,
b) nepriame;j kalibracie snimaca teploty od 15 °C do 30 °C,

c) kalibracie stupnice pri teplote 20 °C,

d) kalibracie stupnice pri teplote 15 °C a 30 °C.
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Skuska metrologickych charakteristik pri refraktometri bez mozZnosti pripojenia
na termostat pozostava z

a) justaze a zo sledovania driftu nuly,

b) kalibracie stupnice pri teplote od 18 °C do 22 °C.

Justaz digitalneho refraktometra a sledovanie driftu nuly

Digitalny refraktometer sa najustuje spdésobom predpisanym vyrobcom a drift nuly
sa sleduje pocas 4 h. Drift nuly je mensi ako 1/2 hodnoty dielika stupnice. Po skonceni
kalibracie stupnice sa najustovanie skontroluje. Rozdiel medzi vyberovym priemerom
z desiatich od¢itani a menovitou hodnotou indexu lomu vody n2’ = 1,33299 je mensi ako
1/2 hodnoty dielika stupnice.

Nepriama kalibracia snimaca teploty od 15 °C do 30 °C

Na meraci hranol vytemperovany na 15 °C sa nanesie destilovana voda. Po vyrovnani jej
teploty s teplotou meracieho hranola sa vykonava desat’ merani automaticky korigovanych
na 20 °C a vypodita sa z nich vyberovy priemer. Postup sa opakuje s krokom najviac 5 °C
az do 30 °C a pre medzil'ahlé teploty v opa¢nom poradi. Absolutna hodnota rozdielu medzi
vyberovymi priemermi z merani pri jednotlivych teplotach automaticky korigovanych na

20°C a menovitou hodnotou indexu lomu vody pri teplote 20°C, n?’ = 1,33299

neprekroci absolutnu hodnotu najvicsej dovolenej chyby pre pozadovanu triedu presnosti
podla bodu 4.

Kalibracia stupnice pri teplote 20 °C

Stupnica digitalneho refraktometra sa kalibruje najmenej v troch bodoch meracieho
rozsahu, ale najviac s krokom 1 x 10, Pri kalibracii sa pouzivaju etalonové kvapaliny.
Po najustovani digitdlneho refraktometra sa na vytemperovany meraci hranol nanesie
vyrobcom predpisané mnozstvo kvapaliny. Po uplynuti vyrobcom predpisanej doby
temperovania sa vykonava desat’ merani a vypocita sa z nich vyberovy priemer. Meraci
hranol sa ocisti a postup sa zopakuje eSte patkrat. Ziadna absolitna hodnota rozdielu
jednotlivych vyberovych priemerov a menovitej hodnoty etalonu neprekro¢i absolutnu
hodnotu najvicsej dovolenej chyby pre pozadovanu triedu presnosti podl'a bodu 4.
Kalibracia stupnice pri teplote 15 °C a 30 °C

Stupnica digitalneho refraktometra sa kalibruje v dvoch bodoch rovnomerne rozloZenych
na stupnici. V kazdom bode sa vykonaji najmenej tri série po desat’ merani. Spdsob
vyhodnotenia je rovnaky ako v bode 6.3.4.1.

Kalibracia stupnice pri teplote od 18 °C do 22 °C

Postup je rovnaky ako v bode 7.3.4.1 okrem postupu, ze teplota meracieho hranola
sa meria kontaktnym teplomerom poloZenym ¢o najblizS§ie k meraciemu hranolu.
Namerané vysledky sa pomocou znamych teplotnych korekcii koriguji na 20 °C
a nasledne vyhodnotia rovnako ako v bode 7.3.4.1.

Ziadatel’ o schvalenie typu predloZi ustavu tieto vysledky skisok vykonanych vyrobcom:
a) kalibracia stupnice pri teplote 15 °C a 30 °C,

b) kalibracia snimaca teploty v celom pracovnom rozsahu,

c) skuska vplyvu elektrickej poruchy pri digitalnom refraktometri napajanom zo siete,

d) skuska vplyvu mechanického Soku.



74.1

74.2

7.4.3

7.5

8.1
8.1.1

8.1.2

8.1.3

8.14

Kalibracia snimaca teploty v celom pracovnom rozsahu sa vykondva pred jeho
zabudovanim do digitalneho refraktometra.

Skusky vplyvu elektrickej poruchy
Udaj na displeji sa nelisi od udaja digitalneho refraktometra za referenénych podmienok
o viac ako 1 digit pri redukcii napitia o 100 % pocas 10 ms a o 50 % pocas 20 ms,

pri elektrickom impulze 1 kV, pri elektrostatickom vzduchovom vyboji 8 kV
a pri elektrostatickom kontaktnom vyboji 6 kV.

Skuska vplyvu mechanického Soku

Rozdiel nameranych vysledkov pre jednu etalénovi kvapalinu pred padom digitalneho
refraktometra a po iom z vysSky 50 mm nie je vacsi ako 1 digit.

Postup technickych sktSok pri schvalovani typu urcuje technickd norma alebo ina
obdobna technicka Specifikécia s porovnatelnymi alebo s prisnejSimi poziadavkami.

Metody skuSania pri prvotnom overeni a naslednom overeni

Metody skusania pri overeni vizualneho refraktometra

Pri vonkajsej obhliadke a kontrole funkénosti sa kontroluju poziadavky podl'a bodov 3
ad.

Kontrola hermetickosti termostatizatnej komory a pripojenia teplomera sa vykonava
pri zapnutom termostate.

Pred zacatim skuSok metrologickych charakteristik je vizualny refraktometer umiestneny
najmenej 6 h v laboratoriu.

Skuska metrologickych charakteristik pozostava z

a) justaze vizualneho refraktometra pri teplote 20 °C pred zacatim kalibracie a z jej
kontroly po skonceni kalibrécie,

b) kalibracie otacavého kompenzatora disperzie pri vizudlnom refraktometri, ktory
meria pri bielom svetle pri teplote 20 °C a

c) kalibracie stupnice pri teplote 20 °C.

8.1.4.1 JustaZ vizudlneho refraktometra sa vykonava podla navodu vyrobcu. Po skonceni

kalibracie sa vykonava jej kontrola. Pocas kalibracie nenastane Ziadna zmena v justazi
vizuélneho refraktometra.

8.1.4.2 Kalibrécia otdcavého kompenzatora disperzie

1.4.2. edzi vytemperovany meraci a osvetlovaci hranol sa nanesie destilovana voda
8.1.4.2.1 Med tl’ h 1 destil d

a 5 min sa temperuje pri teplote 20 °C. Pri kompenzitoroch otoénych o 360°
sa pri osvetleni bielym svetlom porovnaji vyberové priemery patnasobného od¢itania
polohy bezfarebného rozhrania v dvoch polohdch kompenzatora disperzie.
Pri ponornom refraktometri, ktorého kompenzator je otocny len v ur€itom rozsahu,
sa pri osvetleni sodikovou vybojkou porovnaji vyberové priemery patnasobného
odc¢itania v krajnych polohdch kompenzatora disperzie. Ich rozdiel je chyba
kompenzatora disperzie, ktora sa v absolutnej hodnote zohl'adni podl'a bodu 8.1.4.3.
Vizuélny refraktometer, ktory je overeny v obmedzenom rozsahu kompenzatora
je oznadeny napisom: ,,OVERENE V ROZSAHU KOMPENZATORA od ... do ...,



kde sa namiesto bodiek sa uvedie dolnd ahornd hranica, v ktorej je vizualny
refraktometer overeny.

8.1.4.3 Kalibracia stupnice pri teplote 20 °C

8.143.1

8.14.3.2

8.14.3.3

8.143.4

Stupnica vizualneho refraktometra sa kalibruje najmenej v troch bodoch meracieho
rozsahu, ale najviac s krokom 1 x 10™ okrem ponorného refraktometra a ruéného
Abbeho refraktometra, pre ktory vzhl'adom na jeho meraci rozsah < 4 x 107 stagi
kalibracia v dvoch bodoch.

Na kalibraciu stupnice Abbeho refraktometra sa pouzivaju etalonové kvapaliny.
Absolutna hodnota rozdielu medzi vyberovym priemerom z dvoch sérii merani po
piatich od¢itaniach a menovitou hodnotou etalénu zvécSend o absolitnu hodnotu
chyby kompenzatora disperzie neprekro¢i absolutnu hodnotu najvicsej dovolenej
chyby pre pozadovant triedu presnosti podl'a bodu 4. Pri kalibracii stupnice ru¢ného
refraktometra, ktorého meraci hranol nie je zabudovany do termostatizacnej komory,
kolisanie teploty vzduchu neprekro¢i 0,5 °C. Pri merani cukornatého roztoku sa
pouziva tabulka ¢. 3.

Na kalibraciu stupnice ponorného refraktometra a refraktometra s V-blokom sa
pouzivaju dva etalonové hranoly z optického skla. Pri kalibrécii stupnice ponorného
refraktometra kolisanie teploty vzduchu neprekro¢i +0,5 °C. Absolutna hodnota
rozdielu medzi rozdielom vyberovych priemerov zo Siestich sérii merani po piatich
odc¢itaniach dvoch etalonovych hranolov a rozdielom menovitych hodnét tychto
etalonov neprekroci absolitnu hodnotu najvdcsej dovolenej chyby pre pozadovanu
triedu presnosti podl'a bodu 4.

Pri kalibracii stupnice refraktometra s V-blokom ziadna absolitna hodnota rozdielu
medzi vyberovym priemerom a menovitou hodnotou etalénu neprekroci absolutnu
hodnotu pre pozadovanu triedu presnosti podl'a bodu 4.



Tabulka ¢. 3

Teplotné korekcie pri merani koncentracie vodnych roztokov sacharozy, ktoré
sa vzt’ahuja na teplotu 20 °C a vinovu dlzku 4 = 589,3 nm

Hmotnostny podiel [%]

°C

0 |5 ]10]15][20] 2530|3540 [ 4550 |55]60]65]70]

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19

0,52
0,48
0,44
0,39
0,35
0,29
0,24
0,18
0,12
0,06

0,56
0,51
0,47
0,42
0,37
0,31
0,25
0,19
0,13
0,06

0,59
0,54
0,49
0,43
0,38
0,32
0,26
0,20
0,14
0,07

0,61
0,55
0,50
0,44
0,39
0,33
0,27
0,20
0,14
0,07

0,64
0,58
0,52
0,46
0,40
0,34
0,28
0,21
0,14
0,07

0,67
0,61
0,55
0,49
0,42
0,35
0,28
0,21
0,15
0,07

0,69
0,63
0,57
0,50
0,43
0,36
0,29
0,22
0,15
0,07

0,71
0,65
0,58
0,51
0,44
0,37
0,30
0,22
0,15
0,08

0,72
0,65
0,58
0,51
0,44
0,37
0,30
0,23
0,15
0,08

0,74
0,67
0,60
0,53
0,45
0,38
0,30
0,23
0,15
0,08

0,74
0,67
0,60
0,53
0,45
0,38
0,31
0,23
0,15
0,08

0,74
0,67
0,60
0,53
0,45
0,38
0,31
0,23
0,15
0,08

0,75
0,68
0,60
0,53
0,45
0,38
0,31
0,23
0,15
0,08

0,76
0,68
0,61
0,53
0,45
0,38
0,31
0,23
0,15
0,08

0,77
0,69
0,61
0,53
0,46
0,38
0,31
0,23
0,15
0,08

pripocit

at’ kK hmotnostnému podielu

21
22
23
24
25
26
27
28
29
30

0,06
0,13
0,20
0,27
0,34
0,42
0,50
0,58
0,66
0,74

0,07
0,14
0,21
0,28
0,35
0,43
0,51
0,59
0,67
0,75

0,07
0,14
0,21
0,29
0,36
0,44
0,52
0,60
0,68
0,77

0,07
0,14
0,22
0,29
0,37
0,45
0,53
0,61
0,69
0,78

0,07
0,14
0,22
0,30
0,38
0,46
0,54
0,62
0,70
0,79

0,07
0,15
0,23
0,30
0,38
0,46
0,55
0,63
0,71

0,80

0,08
0,15
0,23
0,31
0,39
0,47
0,55
0,64
0,72
0,81

0,08
0,16
0,23
0,31
0,39
0,47
0,56
0,64
0,73
0,81

0,08
0,16
0,23
0,31
0,40
0,48
0,56
0,64
0,73
0,81

0,08
0,16
0,24
0,32
0,40
0,48
0,56
0,65
0,73
0,82

0,08
0,16
0,24
0,32
0,40
0,48
0,56
0,65
0,73
0,81

0,08
0,16
0,24
0,32
0,40
0,48
0,56
0,64
0,73
0,81

0,08
0,16
0,24
0,32
0,40
0,48
0,56
0,64
0,72
0,81

0,08
0,16
0,23
0,31
0,39
0,47
0,55
0,64
0,72
0,80

0,08
0,15
0,23
0,31
0,39
0,47
0,55
0,63
0,71
0,79

8.2
8.2

8.2.

8.3

Metody skiSania pri overeni digitalneho refraktometra

.1 Pri overeni sa postupuje podl'a bodov 7.1.1 az 7.3.5.1. Sledovanie driftu nuly podl'a bodu
7.3.1 sa vykonava pocas 30 min. Kalibracia stupnice podl'a bodu 7.3.3 sa pri digitdlnom
refraktometri triedy presnosti I opakuje najmenej trikrat, pri ostatnych refraktometroch
najmenej dvakrat.

2 Digitalny refraktometer, ktory je overeny v obmedzenom rozsahu teploty je oznaceny

napisom L,OVERENE V ROZSAHU TEPLOTY od ... do .. kde sa namiesto bodiek

sa uvedie dolna a horna hranica, v ktorej je difitalny refraktometer overeny.

Postup pri prvotnom overeni a naslednom overeni urcuje technickd norma alebo ina
obdobna technicka Specifikacia s porovnatel'nymi alebo s prisnejSimi poziadavkami.
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